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Granules containing 60 wt. % or more filler, having such particle size distribution that 90 wt. % or more 
granular particles have a particle size of (1/3)d50b to 3d50b (d50b: mean particle size of the granules), 
and being produced by blending (a) 60 to 90 parts by weight of a filler having a mean particle size of 0.05 
to 100 mu , (b) 5 to 35 parts by weight of crystalline polyolefin powder having a mean particle size (d50a) 
of 150 to 1,000 mu and having such particle size distribution that 90 wt. % or more particles thereof have 
a particle size of (1/2)d50a to 2d50a, (c) 5 to 35 parts by weight of a binder having a melting point lower 
than that of said crystalline polyolefin powder by a least 10 DEG C, and optionally, (d) a compounding 
additive, at a temperature lower than the melting point of the crystalline polyolefin powder and higher than 
the melting point of the binder, is disclosed. 
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Beschreibung 

5 diSSSs^^ M pi Pe ^ "^f^l^.^em man einen Fullstoff and gegebenenfalls. Kompoun- 
von Pelteu WT 5 das SiS^K H Und K t er * leichen < zu e u inem l™tallinen Polyolefin gibt. Zur Herstellung 

ss^ssff und e,ne geringere Schot,dlchte aufweist Beispie,e L der ^ e ^Ss s 

Ge ™ sch i ?"? einem kristallinen Polyolefinpulver und einem Fullstoff zeigen zur Trennune und Fntmi 
schung der Te.Ichen im Einfulltrichter oder beim Transport der Gemische io einem ^^mShrichter z™" 
*n<ie^^ Emfulltnchter zum 

v k ° emis ^ he n eigen im Einfulltrichter zum Ziisammenbacken, oder es ergibt sich ein unzureichend^r 

Kerne en halten, bereitgestellt, d. h.. es handelt sich um Granulate, die einen Fullstoff kristallines PoEfmnnl 
ver, e,n B.ndem.ttel, dessen Schmelzpunkt unter dem Schmelzpunkt des kristaS inen Polyo ^eSulv2£ und 
gegebenenfalls bestimmte Kompoundierzusatze enthalten oiyoietmpulvers liegt, und 

!h! f .^ is »p Gewichtsteilen eines Fullstoffs mit einer durchschnittlichen TeilchengroBe von 0 05 bis 100 um 
.(b) 5 bis 3 Gew.chtsteuen ernes kristallinen Polyolefinpulvers mit einer durchschnittlichen TeilchenS 

£r"TTh ^ r Und ,f ,ner S f Ch r T ««chengrtBenverteiluhg, dafi mindestens 90 G^wlchtsprozent 

der Teilcheneine TeilchengroBe von (l/2)d ibis 2d iaufweisen, . ucwlcnK P rozem 
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. . (c) 5 bis 35 Gewichtsteilen eines Bindemittels mit einem Schmelzpunkt der mindestens um 10°C unter dem 
c Schmelzpunkt des kristallinen Polyolefinpulvers liegt und gegebenenfalls 
(d) einem Kompoundierzusatz, 

bei Temperaturen unterhalb des Schmelzpunkts des kristallinen Polyolefinpulvers und oberhalb des Schmelz- 
punkts des Bindemittels. 

Das erfindungsgemaB erhaltene fullstoffhaltige Granulat weist eine gleichmaBige, enge TeilchengrdBenvertei- 
lung auf Uberraschenderweise konnen derartige Granulate mit hohem Fullstoffanteil direkt durch einfaches 
Vermischen mit einem nach einem ublichen Verfahren ohne Pelletisieren erhaltenen Polyolefinpulver verformt' 
werden. Die erhaltenen Formkorper entsprechen denen.die durch herkdmmliches Pelletisieren und anschlieBen- 
des Verformen erhalten werden, im Aussehen und den mechanischen Eigenschaften, was auf den gut dispergier- 
tenZustand des Fiillstoffs zuruckzufuhren ist. Ferner sind die erhaltenen Formkdrper im Hinblick auf Stabilitat 
und mechanische Eigenschaften, Formkorpem, die nach herkdmmlichen Verfahren hergestellt worden sind 
uberlegen, was darauf zuruckzufuhren ist, daB beim Pelletisieren keine Erwarmung stattfindet. 
' c . 1 ? e,sp, , e . le 'fii r FOHstoffe, die erfindungsgemaB verwendet werden konnen, sind anorganische Fullstoffe wie 
Siliciumdioxid, Diatomeenerde, Aluminiumoxid, Titanoxid, Eisenoxid, Zinkoxid, Magnesiumoxid, Bimssteinpul- 
ver, Aluminiumhydroxid, Magnesiumhydroxid, Calciumcarbonat, Magnesiumcarbonat, Calciumsulfat, Bariums- 
ullat ralcum, Ton Glimmer, Glasperlen, RuB und dergleichen, sowie organische Fullstoffe, wie Holzmehl 
Beschichtungsabfalle, Pulpen, Papierstaub und dergleichen, sowie Gemische davon. Die GrdBe der Fiillstoffteil- 
chen hegt im Bereich von 0,05 bis 100 pm und vorzugsweise von 0,05 bis 50 urn. Die GrdBe kann innerhalb der 
vorgenannten Bere.che in geeigneter Weise gewahlt werden, indem man die durchschnittliche TeilchengroBe 
des teilchenformigen Polyolefins berucksichtigt. Je kleiner die Teilchen des kristallinen Polyolefinpulvers sind 
,die als Kerne der Granulate Anwendung finden, desto starker ist die Verwendung von feinen Fullstoffteilchen 
bevorzugt. . % 

Beispiele fur kristalline Polyolefinpulver, die als Kerne bei der Granulation verwendet werden konnen, sind 
Pulver von Athylen-_oder Propylen-Homopolymerisaten, statistischen oder Blockcopolymerisaten von Athylen 
und anderen a-OIef.nen oder von Propylen und anderen a-Olefinen sowie Gemische davon. Das kristalline 
Polyolefinpulver weist erne durchschnittliche TeilchengroBe (d &) von 150 bis 1000 um auf und hat eine solche 
gleichmaBige TetlchengrSBenverteilung, daB mindestens 90 Gewichtsprozent der Teilchen eine TeilchengroBe 
von(l/2)d tobis2d j> auf weisen. 

.. Is * di , e jeilchengrdBe zu gering, so kdnnen die Teilchen durch Luftstrdmungen aufgewirbelt werden. Betragt 
die TeilchengroBe 100 pm oder darunter, so besteht eine zusatzliche Gefahr von Staubexplosionen, Bei zu 
groBen TeilchengroBen oder bei einer zu breiten Teilchengrdflenverteilung besteht die Gefahr, daB das Granu- 
lat eine nicht-gleichmaBige TeilchengroBe aufweist und unzureichend dispergierten Fullstoff enthalt ' 

Eine moghchst kugelform.ge Gestalt der kristallinen Polyolefinpulverteilchen ist besonders bevorzugt 

Die Eigenschaften des teilchenformigen Polyolefins werden grundlegend durch den fur dessen Herstellurig 
verwendeten Polymerisationskatalysator festgelegt 

Nachstehend wird ein Verfahren zur Herstellung eines Polymerisats mit einem Gehalt an Propylen als 
Hauptbestandte.l als Beispiel fur die Herstellung eines Polyolefins mit bevorzugten, fur die erfindungsgemaBen 
Zwecke geeigneten Eigenschaften beschrieben. Dabei wird das Polymerisat durch Polymerisation von Propylen 
Oder von Propylen mit einem anderen Olefin in uberschussigem fliissigen Propylen oder in der Gasphase in 
Gegenwart Oder in praktisch vollstandiger Abwesenheit eines irierten Losungsmittelsystems und unter Verwen- 
dung eines Katalysatorsystems hergestellt. 

Das Katalysatorsystem enthalt eine Titan trichlorid- Masse, die durch Reduktion von Titantetrachlorid mit 
einer Organoaluminiumverbindung und durch Aktivieren des reduzierten Produkts hergestellt ist eine Or- 
ganoaluminiumverbindung tind gegebenenfalls eine Elektronendonatorverbindung. 

Ferner konnen auch teilchenfdrmige Polyolefine verwendet werden, die unter Eirisatz sogenannterTragerka- 
stEnd 6 "' e ' nCn Tl " ager ' Ma e nesiumchl °rid, aufgebrachte Titanverbindung enthalten, herge- 

• fPez'dle Beispiele fQr Verfahren zur Herstellung von Titantrichlorid-Massen oder Tragerkatalysatoren sind 
in den JA-OS 34 478/72, 76 196/76, 33 289/78, 1 1 2 973/79, 1 1 9 576/79, 1 1 985/79 und 1 36 065/80 beschrieben 
„ ..„ 6 Menge eS knstaIlinen Polyolefinpulvers betragt 5 bis 35 Gewichtsteile pro 60 bis 90 Gewichtsteile des 
Hullstoffs, je nach Art und Gestalt von Fullstoff, Bindemittel und kristallinem Pulver. 

Betragt der Anteil des kristallinen Polyolefinpulvers weniger als 5 Gewichtsteile, wird dadurch die Herstellung 
eines Granulats von gleichmafiiger TeilchengroBenverteilung erschweri 

Das Bindemittel bewirkt eine starke Haftung zwischen FOllstoff, gegebenenfalls vorhandenen Kompoundier- 
zusatzen und kristallinem Polyolefinpulver, wobei die Polyolefinpulverteilchen als Kerne wirken. 

Das Bindemittel muB einen Schmelzpunkt aufweisen, der mindestens um 10° C unter dem Schmelzpunkt des 
kristallinen, zur Kernbildung verwendeten Polyolefinpulvers liegt um eine Granulatbildung und Verformbarkeit 
der erhaltenen Granulate zu gewahrleisten. Entsprechende Bindemittel werden daher unter Berucksichtiguhg 60 
des Schmelzpunkts des kristallinen Polyolefinpulvers ausgewahlt 

Geeignete Bindemittel sollen eine gute Vertraglichkeit mit dem kristallinen, die Kerne bildenden Polyolefin- 
pulver und mit dem kristallinen Polyolefinpulver, das beim direkten Verformen einer Grundmischung der 
erhaltenen Granulate mit einem hohen Fullstoffanteil, verwendet wird, aufweisen. 

Beim Bindemittel handelt es sich vorzugsweise um ein thermoplastisches Harz. Beispiele dafiir sind Olefinpo- 6 s 
lymerisate, w.e Polyathylen, Athylen-Vinylacetat-Copolymerisate, Copolymerisate aus Athylen und ungesattig- 
ten Carbonsaureestern (z. B. Athylen-Methylmethacrylat-Copolymerisate), Copolymerisate aus Athylen und 
ungesattigten Carbonsauremetallsalzen (z. B. Athylen-Magnesium- oder Zinkacrylat-Copolymerisate) Copoly- 
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von Folien und dergleichen, ohne daB eine Pelletisierungsstufe erforderlich ist. 

n Wie bereits erwahnt, kann das erfindungsgemaBe Granulat nach einfachem Vermischen mit einer vorbe- 
stimmten Menge ernes Polyolefinpulvers, das nach einem ublichen Verfahren erhaiten worden ist, direkt ver- 
formt werden. Eine Pelletisierung in der Schmelze ist wegen der gleichmafligen TeilchengroBe nicht erforderlich 
Die erhaltenen Formkorper entsprechen in Aussehen und rhechanischen Eigenschaften herkommlichen Form- - « 
korpern die durch Verformen von Pellets erhaiten worden sind. Dies ist auf den gut dispergierten Zustand des 
Fullstoffs zuruckzufiihren. 

: Wi * ^enfails bereits erwahnt, macht die Verwendung des erfindungsgemaBen Granulats als Grundmischun* 
eine Pelletisierungsstufe Oberflussig. Demzufolge ist es moglich, Formmassen mit unterschiedlichen Futlstoffge- 
halten durch bloBes Vermischen herzustelien. Die Formkorper konnen leicht wahrend der Hersteilung durch .« 
Zusatz eines Pigments gefarbt werden. . 

Die nach dem vorstehenden Verfahren erhaltenen fullstoffhaltigen Polyolefin-Formkdrper weisen den Full- 
stoff in gut dispergiertem Zustand auf und konnen beispielsweise alsKraftfahrzeugteile, wie fur Kraftfahrzeug- 
hieiz- oder KJimaanlagen, Luftfilter, Armaturenbretter und dergleichen, sowie als auBere Rahmen, Stutzteile 
Oder andere Tei e von elektrischen Haushaltsgeraten, wie Heizdecken, Staubsauger, Kuhlschranke, Lautspre- , 5 
cher, Plattenspieler und dergleichen, verwendet werden. • 
Die Beispiele erlautern die Erfindung. 



(3) Verformung 

Das erhaltene Granulat wird mit dem gemaB 1-(1) erhaltenen teilchenformigen Polypropylen in folgenden 
Mengenverhaltnissen vermischt: ; 
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Beispiel 1 

(1) Polymerisation von Propylen 

Di |«nA n ?° Sphare ] n J e ' ne L m gertihrten Autoklaven a "s korrosionsbestandigem Stahl mit einem Innenvolumen 
von 3000 Liter wird durch Stickstoff ersetzt. AnschlieBend werden 1800 g Diathylaluminiumchlorid und 50 g 
fester Titantnchlond-Katalysator (erhaiten gemaB JA-OS 33 289/78, Beispiel 15, Katalysatorpraparat 3) in den 
Autoklaven gegeben. Sodann wird Wasserstoff entsprechend einem Partialdruck von 49 kPa (0,5 kg/cm 2 ) einge- 

Hierauf werden 840 kg fliissiges Propylen in den Autoklaven gedruckt Zur Polymerisation wird der Autoklav 
2 btunden bei einer Temperatur von 65° C belassen. 

Nach beendeter Polymerisation wird nicht umgesetztes Monomeres'herausgespult Zur Zersetzung des 
Katalysators werden 60 Lner Methanol zugesetzt Das gebildete Polypropylen wird abzentrifugiert und bei ^ 
60 C unter vermindertem Druck getrocknet Man erhalt 240 kg kugelformiges, teilchenformiges Polypropylen 
von gleichmaBiger TeilchengroBe. Der Schmelzpunkt dieses Polypropylens wird mit einem Differential-scan- 
ning-Calonmeter (Perkiri-Elmer)gemessen. Er betragt 165° C. 

Dieses teilchenformige Polypropylen weist eine durchschnittliche TeilchengroBe von etwa 500 urn und eine 3S 
acnuttdichte von etwa 0,50 g/cm 3 auf. ' . 

(2) Herstellung von fullstoffhaltigem Granulat 

In einen 300 Liter fassenden Super-Mixer (Handelsbezeichnung der Kawata Mfg. Co.), der mit einem Mantel 
versehen ist, wird-Dampf mil einem Oberdruck von 98 kPa ( 1 kg/cm 2 ) eingeleitet AnschlieBend werden folgende 
Bestandteile in den Mischer gegeben und bei 720 U/min geruhrt: 5 kg teilchenfdrmiges Polypropylen, erhaiten 
durch Polymensat.on von Propylen gemaB (1), 33 kg Talcum mit einer durchschnittlichen TeilchengroBe von 
8 urn, lOOg Stabihsator (tert.-Butyl-p-cresol : Tetra-[methylen-3-(3,5-di-tert.-butyl-4-hydr6xyphenyl)-propiona- 
, toJ-methan^= 2 : 1 Gewichtsteile) und 7 kg ataktisches Polypropylen als Bindemittel (Produkt der Sumitomo 
Chemical Co, Ltd.; SKUA; Schmelzviskositat: >5000mPa • s (cP)). 10 Minuten nach Ruhrbeginn wird der 
Ruhrvorgang abgebrochen, wobei die Temperatur des Gemisches auf 125°C gestiegen ist. Der Mischerinhalt 
wird sodann hinsichtlich der Haftung des Talcums gepruft. Es ergibt sich eine ausreichende Haftung. Daher wird 
der Inhalt auf 80 C gekuhit und aus dem Mischer entnommen. Man erhalt ein mit Talcum gefiilltes, freiflieBendes 
Granulat von einheitl.cher TeilchengroBe. Es ergibt sich eine gleichmaBige und starke Haftung des Talcums so 
daB ke.ne Abtrermung von Talcum eintritt, selbst wenn die Teilchen stark zwischen den Fingern zerrieben 
werden. Der Inhalt weist folgende TeilchengroBenverteilung auf : 

Teilchen groBer als 2 mm (10 mesh) 370/0, 
Teilchen von 0,63 bis 2 mm (10 bis 28 mesh) 93!o% , 

Teilchen kleiner als 0,63 mm (28 mesh) 3,30/ 0 
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Granulat Teilchenformiges Talcumgehalt 
Polypropylen 

5. a) 13,6Gew.-% 86,4Gew.-% - 10Gew.-% 

b) 27,3Gew.-% 72,7Gew.-0/ 0 . 20Gew.-% 

c) 54,5Gew.-% 46,5Gew.-% 40Gew.-% 

io Die so vermischten Materialien werden direkt unter Verwendung einer SpritzguBmaschine (M-32-SJ; Meiki 
Mfg. Co.; Schneckendurchmesser 25 mm; Spritzmenge 28,4 g) verformt Es laBt sich keine Klassifikation in 
teilchenformiges Polypropylen und fullstoffhaltiges Granulat beobachten. Die Gemische lassen sich gut einspei- 
sen und in 12 bis 13 Sekunden weich machen. Die erhaltenen Formkorper zeigen ein gutes Aussehen ohne 
Silberstreifen, Schaumbildung oder Hohlstellen. 

15 Bei Verformung eines Teils des Formkorpers zu einer diinnen Folie unter Verwendung einer heiBen Walze, 
laBt sich feststellen, daB sich das Talcum in gut dispergiertem Zustand befindet. 

Beispiel 2 

20 (1) Kompoundieren 

7 kg gemaB Beispiel 1-(1) erhaltenes teilchenformiges Polypropylen und 33 kg Calciumcarbonatpulver mit 
einer durchschnittlichen TeilchengroBe von 2 \im werden mit 1 00 g Stabilisator und 7 kg ataktischem Polypropy- 
len gemaB Beispiel 1 (2) vermischt. Man erhalt ein Granulat der folgenden TeilchengroBenverteilung: 
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TeilchengroBerals2mm(10mesh) 5,2% 
Teilchen von 0,63 bis 2 mm (10 bis 28 mesh) 91,7% 
Teilchenkleinerals0,63mm(28mesh> 3,1% 

Das erhaltene Granulat wird mit dem teilchenformigen Polyolefin von Beispiel 1-(1) in folgenden Mengenan- 
teilen vermischt: 

Granulat Teilchenformiges Calciumcarbonat- 

Polypropylen gehalt , 

a) 28,5Gew.-% 71,5Gew.-% 20Gew.-% 

b) 57,0Gew.-% 43,0Gew.-% 40Gew.-% 



(2) Verformung 

Die vorgenannten Gemische werden unter den Bedingungen von Beispiel l-(3) verformt Die Ergebnisse sind 
in Tabelle I zusammengestellt. 

Beispiel 3 
(1) Kompoundieren 

50 10 kg teilchenformiges Polypropylen von Beispiel 1-(1), 25 kg Talcum und 5 kg ataktisches Polypropylen 
gemaB Beispiel 1 -(2) werden gemaB Beispiel 1 -(3) mit 1 00 g Stabilisator vermischt 
Das erhaltene Granuiat weist folgende TeilchengroBenverteilung auf: 

Teilchen groBer als 2 mm (10 mesh) 1,3% 
55 Teilchen von 0,63 bis 2 mm (10 bis 28 mesh) 96,8% 
Teilchen kleiner als 0,63 mm (28 mesh) 1,9% 

(2) Verformung 

60 Das gemaB Beispiel 3-(l) erhaltene Gemisch wird unter den Bedingungen von Beispiel 1 (3) verformt 
Die erhaltenen Formkorper zeigen ein besonders gutes Aussehen. Das Talcum ist gut dispergiert 

Beispiel 4 

65 (1) Herstellung von fullstoffhaltigem Granulat 

5 kg teilchenformiges Polypropylen von Beispiel 1-(1), 35 kg Talcum gemaB Beispiel l-(2); 100 kg Stabilisator 
und 5 kg Polyathylen geringer Dichte vom F. 1 10°C (Handelsprodukt Sumikathene der Sumitomo Chemical Co., 
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Ltd.;Pulver, das ein 0,6-mm-(30-mesh-)Siebpassiert) wird gemaB Beispiel l-(2) vermischt. 

Der Riihrvorgang wird 8 Minuten nach Mischbeginn abgebrochen, wobei die Temperatur auf 1 15°C erhoht 
ist Der Inhalt wird auf. 80° C gekiihlt und entnommen. Man erhalt freinieBendes Granulatmit folgender 



TeilchengroBenverteilung: 

Teilchen groBerals 2 mm (10 mesh) 4,00/0 

Teilchen von 0,63 bis 2 mm (10 bis 28 mesh) 92,5% 

TeilchenkleineralsO,63mm(28mesK) 3,50/0 



(2)Verformen 

t 

Das gemaB Beispiel 4-(l) erhaltene Granulat wird mit teilchenformigem Polypropylen von Beispiel l-fl) in 
einem Granulat r Polypropylen-Verhaltnis von 25,7 : 74,3 vermischt Das Gemisch wird unter den Bedingungen 
von Beispiel l-(3) verformt. Die Ergebnisse sind in Tabelle I zusammengestellt 

Beispiele 5 und 6 

(1) Herstellung von fullstoffhaltigem Granulat 

In Beispiel 5 wird Wallastonit mit einer durchschnittlichen TeilchengroBe von 15 pm anstelle des in Bei- 
spiel 1 -(2) verwendeten Talcums und in Beispiel 6 Siliciumdioxid mit einer durchschnittlichen TeilchengroBe von 
10 urn anstelle des Talcums eingesetzt. Man erhalt fullstoffhaltige Granulate mit folgender TeilchengroBenver- 



Beispiel5 Beispiel 6 



Teilchen groBerals 2 mm (10 mesh) 3,5 Gew.-% 4,2 Gew -% 

Teilchen von 2 mm bis 0,63 mm (1 0 bis 28 mesh) 24,2 Gew.-°/o 93 3 Gew -% 

Teilchen kieiner als 0,63 mm (28 mesh) 2,3 Gew.-% 2,5 Gew.-% 

(2) Verformen 

Die Granulate werden mit teilchenformigem Polypropylen gemaB Beispiel 1(1) in folgenden Mengenverhalt- 
mssen vermischt: ' . 

Granulat Teilchenformiges Fullstqff- 

Polypropylen gehalt" 



* Beispiel 5 27,3Gew.-0/ 0 72,7 Gew.-0/o 20Gew-0/ 0 . .. 

Beispiel 6 27,3 Gew.- 0/0 72,7 Gew.-O/o 20 Gew.- 0/0 

Die erhaltenen Gemische werden unter den Bedingungen von Beispiel l-(3) verformt. Die Ergebnisse sind in 
Tabelle I zusammengestellt. , ' 

Vergleichsbeispiel 1 ' 
(1) Herstellung einer Masse 

GemaB Beispiel l-(2) wird eine Masse hergestellt, mit der Abanderung, daB kein teilchenformiges Polypropy- 
len zur Kernbildung verwendet wird. 

Der Ruhrvorgang wire I be end et, wenn die Temperatur auf 125°C gestiegen ist. Der Mischerinhalt wird 
gepruf t Man stellt fest, daB grofle Teilchen mit einer TeilchengroBe von etwa 1 cm oder mehr in groflen Mengen 
gebildet worden sind. Die TeilchengroBenverteilung ist breit, wie nachstehend angegeben. Dies fuhrt naturlich 
zu Schwiengkeiten bei der direkten Verformung des Produkts. 

Teilchen groBerals 2 mm (10 mesh) 58<>/ 0 . 

teilchen von 0,2 mm bis 0,63 mm (10 bis 28 mesh) 32% 
Teilchen kieiner als 0,63 mm (28 mesh) 10% 

Vergleichsbeispiel 2 

a V ^ rfahr l en von Beispiel l-(2) wird wiederholt, mit der Abanderung, daB teilchenformiges, statistisches 
Atnylen-Propylen-Copolymerisat mit einem Schmelzpunkt von 158°C anstelle von ataktischem Polypropvlen 
verwendet wird. JK yy 
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Selbst bei einer Temperatur von 158° C wird keine Haftung des Talcums beobachtet, so daB der Ruhrvorgang ^ 
fortgesetzt wird. Eine Haftung des Talcums tritt bei Temperaturen uber 163°C ein. Jedoch beginnt das zur 
Kernbildung verwendete teilchenformige Polypropylen bei etwa 165°C zu schmelzen. Ein Amperemeter des 
Mischers zeigt eineri scharfen Anstieg, was auf den vorgenannten Schmelzvorgang zuruckzufuhren sein kann. 
5 Daher wird der Ruhrvorgang abgebrochen. Im Innern des Mischers liegen Blocke von mehr ais 5 cm Durchmes- 
ser vor. Demzufolge ist eine direkte Verformung des Produkts unmoglich. Ferner haftet ein groSer Antei) des 
Polymerisats an der Innenwand des Mischers. 
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Patentanspruche 

1. Granulat, enthaltend mindestens 60 Gewichtsprozent Fullstoff, mit einer solchen TeilchengroBenvertei 1 
lung, daB mindestens 90 Gewichtsprozent der Granulatteilchen eine TeilchengroBe von (l/3)d » bis 3d £ (d 
»: durchschnittliche TeilchengroBe des Granulats) aufweisen, hergestellt durch Vermischen von 

(a) 60 bis 90 Gewichtsteilen eines Fullstoffs mit einer durchschnittlichen TeilchengroBe von 0,05 bis 
100 u.m, 

(b) 5 bis 35 Gewichtsteilen eines kristallinen Polyolefinpulvers mit einer durchschnittlichen Teilchen- 
groBe (d i) von 150 bis 1000 u.m und einer solchen TeilchengrdBenverteilung, daB mindestens 90 
Gewichtsprozent der Teilchen eine TeilchengroBe von (i/2)d » bis 2d go aufweisen, 

(c) 5 bis 35 Gewichtsprozent eines Bindemittels mit einem Schmelzpunkt, der mindestens urn 10°C 
unter dem Schmelzpunkt des kristallinen Polyolefinpulvers liegt und gegebenenfalls 

(d) einem Kompoundierzusatz, 

bei Temperaturen unterhalb des Schmelzpunkts des kristallinen Polyolefinpulvers und oberhalb des 
Schmelzpunkts des Bindemittels. 

2 Gramulat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die FQllstoff teilchen eine durchschnittliche 
TeilchengroBe yon 0,05 bis 50 urn aufweisen. 

3. Granulat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Gewichtsverhaltnis von Bindemittel zu 
Fullstoff 0,05/1,0 bis 0,4/1,0 betragt. 

4. Granulat nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB das Verhaltnis von Bindemittel zu Fullstoff 
0,05/1 bis 0,25/1 betragt. 

5. Granulat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Kompoundierzusatz aus der Gruppe 
Stabilisatoren, Pigmente und Hilfsstoffe ausgewahlt ist. 

6. Granulat nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB der Stabilisator aus der Gruppe Antioxidantien 
und Lichtstabilisatoren ausgewahlt ist * 

7. Granulat nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB der Hilfsstoff aus der Gruppe feuerhemmende 
Mittel und Gleitmittel ausgewahlt ist. 

8. Granulat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB es sich bei dem Bindemittel um ein olefinisches 
Polymerisat handelt 
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